MICROFILTRACION DE CARBURANTES

~G-70 / FG-100 @ e @ o @ e i

FG-70

FG-70 - 10 ym - absorbente de agua m\ 663300000

APLICACION
= Retiene las particulas como el polvo, suciedad y oxido.
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» Su uso es apropiado con gasolina, gasoleo, biodiésel
mezclado hasta B20 y ULSD (Ultra Low Sulfur Diesel).

CARACTERISTICAS TECNICAS

Caudal méax. 94,6 I/min 9L,:Ei'l'm6
| Conexién entrada/salida - 1” BSP @
Cartucho - 10 pm - Absorbente de agua
. Medida de la rosca - 17-12 UNF . — e
Presién max. de trabajo | 3.4 bar 0,91 kg
Presién max. diferencial | 1,7 bar o lﬂig?agr’:g‘?o mm

FG-100

FG-100 38023
FG-100G 3907
FG-100BIO 39024

CARACTERISTICAS TECNICAS

FG-100 FG-100G FG-100BIO
N Gasoleo y gasolina Biodiesel
Filtracion 5 um (micra) 25 pym (micra)

Por medic de papel filtrante
Decantador de agua hidréfugo, con decantacién -
de agua al 93%

. Volumen . 2 litros
Capacidad de transvase . 105 I/min
Carcasa superior Aluminio
Material vaso - Plastico transparente
Material cabezal . Aluminio
Entrada/salida Bridas o roscas H1” BSP
Instalacién & !izlazgtfpc;é;eobm:;gén 2,27 kg
Presion maximo de trabajo l 5 bar l '\I" %l%’iggg?"m
Presion rotura del vaso 8 bar
Depresion maxima de trabajo . -0,5 bar
Temperatura . -10°Ca+50°C
Purgador Si

Gaspasa

FLUIR TEEMNOLOBY




